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Nouveau 1 Créer un nouveau projet
Ouvrir... Ctrl+ 0
Ouvrir aux dépéts.., ——————

Enregistrer le projet Ctrl+S

Enregistrer le projet sous.. ﬂ
Requéte dela base de données (ODBC)... I

Lancer un exécutable...
Description 5

Enregistrer

Se connecter a la base
de données

Documents connexes...

Options...
Gérer les profils...

Sécurité des fichiers...

Quitter

Fichiers récents >

pour les statistiques et
les graphiques

Calculer

Calc

Fx

Module d'analyse prédictive

Module d'analyse prédictive | Outils supplémentaires Mo
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Stat Graphique Affichage Aide Ca|CU|er
Calculatrice...

Transformer les
données

Statistiques par colonne...
Statistiques par ligne...

MNormaliser...
Générer des suites de nombres ——» ) Faites une liste de
chiffres ou de lettres

de la longueur de
votre choix

Créer des données maillées...

Créer des variables indicatrices...

Définir la base...

Données aléatoires 3
Rééchantillonnage 3 , .
Lot de probabite . Créer une ou plusieurs
colonnes de données

aléatoires

Matrices 3

Et plus encore dans

Ajouter des notes pour un
projet ou une feuille de travail

Organisation de la feuille de travail
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Ouvert depuis MS ou Google

Par exemple : a une liste de
commandes ou de macros

Définir les valeurs par défaut

Diviser Ia feuille de travail en sous-ensembles.
Fractionner la feuille de travail...
Piles et feuilles de travail...

Fusionner les feuilles de travail

Copier
Désempiler les colonnes..
Empiler

Transposer les colonnes.

Tier..
Rang.

Supprimer les lignes.

Effacer les variables...

Format conditionnel

Recoder

Changer le type des données...

Date/heure

Concaténer...

Afficher les données...

Infarmations sur la feuille de travail

Statistiques

Stat Graphique Affichage Aide Assistan

Statistiques élémentaires

Régression —— 3
ANOVA v
DOE (plan d'expériences)

Cartes de controle

Qutils de la qualité  =——y
Fiabilité/Survie 3
[

Analyse prédictive
Multivarié

Série chranologique

Non paramétriques

»
»
Tableaux »
3
3

Tests d'équivalence

N

Puissance et effectif de I'échantillon by

Plans d’expériences (DOE)

parla machine € Stat  Graphique Affichage
Classification CART® nos mOdUIeS . Statistiques élémentaires
Classification TreeNet® , com p|emen‘ta| res Régression
Classification Random Forests...
ANOVA
Régression CART® . L
Régression TreeNet® ’ AUtO'appre ntissage DOE {plan d'expériences)

Régression Random Forests ...

Régression MARS®...

Activer le module

par la machine

Cartes de contréle
Qutils de la qualité
Fiabilité/Survie

Analyse prédictive

Aide  Assistant

Module d'analyse prédictive
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3 Criblage

3 Plan factoriel

3 Surface de réponse 3
3 Meélange

3 Taguchi

Déplacer les données dans la
feuille de travail

Déplacer des données dans des
colonnes

Modifier l'ordre

Supprimer les données
Nombreuses options de
formatage (p. ex. : colorer les
cellules contenant des valeurs
aberrantes)

Transformer les données

Afficher les données en
colonnes, constantes, matrices

Par exemple, les tests t
Données de modele
Plan d'expériences

Maitrise statistique des
procédés

ASM, R&R de l'instrumentation,
capabilité, etc.

Auto-apprentissage par
la machine

Combien de réponses dois-je
tester ?

Lorsque vous avez de
nombreux facteurs

DOE factoriels complets

et fractionnaires

et d'autres plans
d’expériences populaires



Graphiques et visualisations

Graphique = Affichage Aide Assistant Modul
ﬁ Générateur de graphiques...

L Nuage de points...

MNuage de points a cellules..
Graphique matriciel diagonal...
Corrélogramme...

Graphique 3 bulles...

Graphique dans les marges...
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Histogramme...

Diagramme 3 points...
Branches et feuilles...

Diagramme de probabilité...
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CDF empirique...

Diagramme de loi de probabilité...

Boite & moustaches...
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Graphigue des intervalles...

Diagramme des valeurs individuelles...
Graphique linéaire...

Diagramme de coordonnées paralléles..
Carte barre...

Carte thermique...

Graphique en secteurs...

Diagramme de série chronologique...

Graphique d'aire..

Graphique de contour...

Muage de points en 3D...
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Diagramme de surface en 3D...

W

Outils de gestion de

Interagir en direct avec
les données lors de la
création de graphiques

Graphiques pour les
données continues

Graphiques pour les
données continues
organisées par données
de catégorie

Graphiques de synthése
des données de catégorie

Graphiques de séries
chronologiques

Visualiser plus de
dimensions

la qualité

Stat Graphique Affichage Aide Assistant Module d'analyse prédictive  Outils supplémentaires  Module

Statistiques élémentaires v
Régression v
ANOVA 3
DOE (plan d'expériences) »
Cartes de controle 3
Outils de la qualité M| A
Fiabilité/Survie v i
Analyse prédictive eSS
Multivarié a
Série chronologique ™
Tableaux 3 =
Non paramétriques »
Tests d'équivalence v
Puissance et effectif de I'échantillon » L
E
&
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Carte d'essais...
Diagramme de Pareto..,
Causes et effets...

Identification de loi individuelle...

Transfarmation de Johnson...

Analyse de capabilité 3
Capability Sixpack v

Intervalles de tolérance (loi normale)...
Intervalles de tolérance (loi non normale)...
Etude de I'instrumentation

Créer une feuille de travail Analyse de concordance..

Analyse de concordance...
Plans de contréle par attributs...
Plans de contréle par mesures v

Carte multivariée...
Carte de variabilité...

Diagramme de symétrie...

Personnaliser l'interface utilisateur

Affichsge Aide Assistant  Module d'analyse |
v Navigateur

Ligne de commande/Historique

+~ Données et résultats
Données uniquement

Résultats uniguement

Barres d'outils .

£ Personnaliser...

Q Zoom..

Configurer votre interface
utilisateur comme vous
le souhaitez

Voir la ligne de commande
de Minitab et I'historique
des commandes que vous
avez exécutées dans ce
projet... un bon début pour
apprendre les macros
Minitab

Choisir les barres d'outils et
les menus que vous voyez

Classer les défauts par fréquence pour hiérarchiser

les travaux d'amélioration

Performances du produit et/ou du procédé par

rapport aux spécifications

Cartes d'essais et R&R de l'instrumentation

Lorsque vous n'avez pas de mesures continues !

Définir le nombre de défauts que vous pouvez

accepter avant de rejeter un lot.

Analyser la moyenne et la variation de

plusieurs facteurs

Vous avez des questions ? Sollicitez I'aide dont
vous avez besoin, quand vous le souhaitez.



